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新发药业有限公司成立于 1998 年 12 月，注册资本 5100 万元，是一家以生产饲料添加剂、食品添加剂、医药

原料为主的高新技术企业。新发药业有限公司分为新、老两个厂区，老厂区位于东营市垦利县同兴路 1 号，新厂区

位于垦利经济开发区泰兴路 19号，新、老厂区总占地面积 1143.539 亩。公司主要产品有：维生素 B1、维生素 B2、

维生素 B5（D-泛酸钙）、维生素 B9（叶酸）、维生素 D3、泛醇、维生素 A 等。

一、危险废物污染环境责任制度



16



16



16

二、危险废物产生及处置情况

我公司产生的危险废物主要为 271-001-02 反应残渣类,271-003-02 废活性炭及压滤残渣类，772-003-18 焚烧

炉飞灰、底渣；900-039-49 VOCs 吸附后废活性炭及 900-249-08 废机油；900-013-11 精（蒸）馏残渣类。

详细产生情况如下：

危险废物产生概况

序号 废物名称 废物代码 废物类别 有害物质名称 物理性状 危险特性
计划产生

量（吨）

上年度实际产

生量(吨)
来源及生产工序

1 废活性炭 271-003-02 HW02医药废物 有机杂质 固态 毒性 330 吨 113.151 吨

叶酸、D-泛酸钙产品生产过程中用于脱

色、脱水产生的废活性炭，MVR 装置处

理废水过程中，用于吸附副产品中杂质

产生的废活性炭及压滤机废旧滤布。

2
废活性炭

-VB1
271-003-02 HW02医药废物 有机杂质 固态 毒性 0吨 0吨

维生素 B1产品硫代硫胺的合成过程中

用于脱色产生的废活性炭及压滤机的

废旧滤布。

3 压滤残渣 271-003-02 HW02医药废物
废活性炭、胆固

醇、乙酸甲等
固态 毒性 5吨 34.651吨

维生素 D3 、B6生产过程中，过滤、脱

色产生的压滤残渣及压滤机 废旧滤布

4 污泥 271-003-02 HW02医药废物 杂质 固态 毒性 15 吨 0吨
老厂内污水处理站废水处理过程中生

物厌氧反应产生污泥及污泥压滤的废

旧滤布

5 废过滤棒 271-003-02 HW02医药废物 杂质 固态 毒性 0.4 吨 0.1吨 泛醇生产过程中用于吸附杂质产生

6 废机油 900-249-08
HW08废矿物

油与含矿物油

废物

有机杂质 液态 易燃性,毒性 30 吨 9.1吨 生产设备维护保养过程中产生
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7 废活性炭 900-039-49 HW49其他废物 挥发性有机物 固态 毒性 25 吨 4吨
活性炭吸附装置及废气处理设施故障应急

吸收废气后产生的废活性炭。

废过滤膜 900-041-49 HW49其他废物 挥发性有机物 固态 毒性 5吨 0吨 废气处理膜吸收装置

8 内酯釜残 271-001-02 HW02医药废物 有机高沸物 固态 毒性 650 吨 298.552吨
D-泛酸钙产品内酯生产过程中减压蒸

馏产生的蒸馏残渣

9 丙腈釜残 271-001-02 HW02医药废物 有机高沸物 液态 毒性 8 吨 3.6277吨
泛酸钙产品精丙腈生产工序蒸馏过程

中产生的蒸馏残渣

10 蒸馏残渣 271-001-02 HW02医药废物 有机高沸物 液态 毒性 70 吨 27.396吨
维生素 B6生产过程中，噁唑反应产生

的蒸馏残渣

11 精馏残渣 271-001-02 HW02医药废物

胆固醇等有

机物、副反 应

产物

液态 毒性 57 吨 3.996吨
维生素 D3生产过程中皂化、腙化反应

精馏过程中产生的精馏残渣

12
F2环合残

渣
271-001-02 HW02医药废物 有机杂质 固态 毒性 1297 吨 257.724吨

维生素B6产品 F2环合工序反应残余物

蒸馏压滤后的残渣

13
沥青状油

类
271-001-02 HW02医药废物 有机物 半固体 毒性 10 吨 0吨

MVR废水处理蒸水过程中废水中的

COD有机物

14 铁泥 271-001-02 HW02医药废物 有机杂质 固态 毒性 50 吨 0 吨
叶酸产品三胺、对胺生产过程中还原反

应产生的废铁泥及压滤机的 废旧滤布

15
焚烧炉飞

灰
772-003-18

HW18焚烧处置

残渣
焚烧残余物 固态 毒性 300 吨 335.023吨

焚烧炉焚烧后废气处理布袋除尘过程

中产生的飞灰

16
焚烧炉底

渣
772-003-18

HW18焚烧处置

残渣
焚烧残留物 固态 毒性 700 吨 352.332 吨

危废焚烧装置焚烧固体废物过程中产

生的底渣残余物。

17 铁泥 271-001-02 HW02医药废物 有机杂质 固态 毒性 50 吨 0 吨
叶酸产品三胺、对胺生产过程中还原反

应产生的废铁泥及压滤机的 废旧滤布
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18 蒸馏后分 900-013-11
HW11精（蒸）馏残

渣
有机残渣 半固体 毒性 460吨 20.22

维生素A生产过程中重排工序、脱酸工序、

脱酸工序、格式反应工序、X32、X33工序、

TPPO还原工序产生的蒸馏后分

19
化验室废

物
900-047-49 HW49其他废物 酸碱 液态

腐蚀性,易燃

性,反应性,毒

性

0.1吨 0 过期试剂

三、贮存设施情况

设施名称 数量 类型 面积 贮存能力 备注

焚烧炉危废储罐 1 储罐 50 立方 300 吨

焚烧炉固废库 1 仓库 2531 立方 520 吨

危险废物贮存设施按照《危险废物贮存污染控制标准》（GB18597-2001）及其修改单建设，装置区及贮存区抗

渗系数＜10-10cm/s，储罐区防渗层为不低于 6.0m 厚渗透系数为 10-7cm/s 的黏土层。贮存仓库设施导流设施及收

集设施，防止液体危险废物渗出逸散。储罐区设置围堰，防止事故状态下危险废物渗出造成次生污染。

四、危险废物处置设施情况

新发药业有限公司新厂区建设 1 台危险废物焚烧装置年处理能力 8000 吨，投资 6000 万元，总占地面积 6000

平方米，项目环评位于《新发药业有限公司新醇生产项目》环境影响报告书，原东营市环境保护局于 2016 年 1 月
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22 日对《新发药业有限公司新醇生产项目环境影响报告书》进行了批复，批复文号为东环审[2016]32 号。危废焚

烧炉装置于 2019 年 2月开工建设，2020 年 6月建成，项目 2020 年 7月投入试生产。

用于处理本公司生产过程中产生的固废、废液。本项目焚烧处理系统采用连续运行的回转窑焚烧技术。废气处

理工艺包含废物焚烧系统、烟气净化处理系统等几个部分装置。2021 年通过危废焚烧装置处置危险废物总计

1367.138 吨，产生次生危险废物为焚烧炉飞灰、底渣委托至第三方处置单位处理。详细情况如下

序号 废物代码 危险废物名称 处置方式 危险废物处置量（吨） 处置去向

1

HW02 271-001-02

内酯釜残 D10 463.291 自建焚烧炉焚烧处置

2 丙腈釜残 D10 3.7942 自建焚烧炉焚烧处置

3 蒸馏残渣 D10 27.295 自建焚烧炉焚烧处置

4 精馏残渣 D10 4.39 自建焚烧炉焚烧处置

5 F2-环合残渣 D10 340.204 自建焚烧炉焚烧处置

6 沥青状油类 D10 0 自建焚烧炉焚烧处置

7

HW02 271-003-02

废活性炭 D10 43.837 自建焚烧炉焚烧处置

8 废活性炭-B1 D10 0 自建焚烧炉焚烧处置

9 压滤残渣 D10 40.726 自建焚烧炉焚烧处置

10 废活性炭-MVR D10 85.52 自建焚烧炉焚烧处置

11 污泥 D10 1.025 自建焚烧炉焚烧处置

12 废过滤棒 D10 0.1 自建焚烧炉焚烧处置
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13 900-039-49 废活性炭-吸附 D10 4 自建焚烧炉焚烧处置

14 900-013-11 蒸馏后分 D10 15.11 自建焚烧炉焚烧处置

15
772-003-18

焚烧炉底渣 D1 344.4 聊城雅居乐环保科技有限公司

16 焚烧炉飞灰 D1 341.56 中信环境技术（日照）有限公司

17 900-249-08 废机油 R9 7.2 济南市鑫源物资开发利用有限公司

五、危险废物源头减量措施实时情况

严格按照环评减量措施及相关政策要求，从源头减少危险废物的产生。

新发药业有限公司

2023 年 1月 29 日


